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e ODPOWIEDNIKI STALI SKEAD CHEMICZNY % WtASNOSCI MECHANICZNE
S EUROPA
] ZASTOSOWANIE
Lol SYMBOL PN DIN GOST JIS ) GB C C R.
= POLSKA NIEMCY ROSJA | JAPONIA | SZWECJIA| CHINY r N/mne
403 SUS 403 Czesci narazone na state dziatanie wody i pary, aparature w przemysle naftowym (spawane wyktadziny zbiornikow zwyktych i cisnieniowych, kolumny rektyfikacyjne, wymienniki
e X6Cr13 1.4000 O0H13 X6Cr13 4108 08ch13 SUS410S 2301 0Cri3 <0,08 <1,00 <1,00 <0,040 12,00-14,00 230 400-630 20 200 ciepta i rury krakingowe), na zlewozmywaki i narzedzia gospodarstwa domowego. Spawalna.
N
(Y]
E X6Cr17 1.4016 H17 X6Cr17 430 12Ch17 SUS 430 2320 1Ccr17 <0,08 1,00 1,00 <0,040 <0,015 16,00-18,00 240 400-630 20 200 Jak dla stali OH17T w przypadku urzadze nie spawanych. Spawanie nie zalecane.
-4
[a . X3CrTi17 430Ti Tidx(C+N)+ Urzadzenia do wytwarzania i transportu kwasu azotowego (wieze absorpcyjne, wymienniki ciepta dla goracych tlenkow azotu i goracego kwasu azotowego, zbiomiki, rurociagi i cysterny),
e X3CrTit7 1.4510 OH17T X6CrTit7 239 08Ch17T SUS430LX <0,05 <1,00 1,00 <0,040 16,00-18,00 0,15(§0,82) 240 420-600 23 180 urzzgdzenia i cogéci maszyn przemyspfﬁ sposywezego, ur ol gospod Payine, wy o Przf'maiyd% prgce“(rojach pawal ’%ol?ra,gprzy iakszych ogrgani czonal Przed s gl zaﬂcan e poder
X12Cr13 12Ch13 <730 220 topatki turbin parowych, zawory pras hydraulicznych, aparature urzadzen krakingowych, sworznie, nakretki, czesci pomp do wody, przedmioty gospodarstwa domowego.
X12€r13 1.4006 1H13 X10Cr13 410 15Ch13L SUS 410 2302 1Cr12 0,08-0,15 <1,00 <1,50 <0,040 <0,015 11,50-13,50 <0,75 450 650-850 5 >24 Przed spawaniem podgrzewanie, po spawaniu wyzarzanie lub ulepszanie cieplne.
<760 230 Jak dla stali 1H13 oraz gdy wymaga sie wigkszej twardosci i wytrzymatosci czesci maszyn np. waty, Sruby, sprezyny, dfawice, formy do odlewéw pod cisnieniem.
1.4021 2H13 X20Cr13 420 20Ch13 SUS 420 )1 2303 2Cr13 0,16-0,25 <1,00 <1,50 <0,040 <0,015 12,00-14,00 600 12 : ; ¢ t4 p ; P . age
X20Cr13 ' ' U ' b o U 0 800-950 228 Przed spawaniem konieczne podgrzewanie w temp. 300-400°C, po spawaniu wyzarzanie zmigkczajace lub ulepszanie cieplne.
w
= <800 245 Jak dla stali 1H13 oraz gdy wymaga sie wiekszej twardosci i wytrzymatosci czesci maszyn np. waty, Sruby, sprezyny, dtawice, formy do odlewow pod cisnieniem. Sp e nie zalecane.
g X30Cr13 1.4028 3H13 X30Cr13 420F 30Ch13 SUS 42012 2304 3Cr13 0,26-0,35 <1,00 <1,50 <0,040 <0,015 12,00-14,00 650 850-1000 10 S48 Po spawaniu zalecane ulepszanie ciepine.
e
E X39Cr13 1.4031 4H13 ))gggg 40Ch13 SUS 420 J2 (2304) 4Cr13 0,36-0,42 <1,00 <1,00 <0,040 <0,015 12,50-14,50 <800 224552 Narzedzia tnace, skrawajace, pomiarowe, igty do gaznikow, fozyska kulkowe, przyrzady i narzedzia chirurgiczne, sprezyny oraz czesci narazone na scieranie. Niespawalna.
w
=
g X46Cr13 1.4034 4H13 X46Cr13 40Ch13 0,43-0,50 <1,00 <1,00 <0,040 <0,015 12,50-14,50 <800 224552 Narzedzia tnace, skrawajace, pomiarowe, igty do gaznikow, tozyska kulkowe, przyrzady i narzedzia chirurgiczne, sprezyny oraz czesci narazone na Scieranie. Niespawalna.
. H17N2 . . <950 295 Czesci maszyn dla przemystu kwasu azotowego i czesci maszyn obcigzone mechanicznie, czesci maszyn i urzadzen przemystu spozywczego (np. mleczarskiego, browarniczego,
X17CrNi16-2 1.4057 2H17N2 X17CrNi16-2 431 20Ch17N2 SUS 431 2321 1Cr17Ni2 0,12-0,22 1,00 <1,50 <0,040 <0,015 15,00-17,00 1,50-2,50 700 900-1050 12 345 drozdzowego itp.), przemystu papierniczego, czesci pomp. Spawanie nie zalecane.
—_—
[
é X39CrMo17-1 1.4122 3H17M X35CrMo17 0,33-0,45 <1,00 <1,50 <0,040 <0,015 15,50-17,50 0,80-1,30 <1,00 550 75%9_09050 12 228208 Waty, trzpienie, wrzeciona, zawory, narzedzia chirurgiczne. Spawanie nie zalecane. Po spawaniu zalecane ulepszanie cieplne.
w q A A Stan dostawy QT900. Obcigzone mechanicznie i korozyjnie czesci maszyn, podzespoty turbin, waty, el pomp, zawory, trzpienie, sworznie, Sruby, nakretki, ttoki, elementy wirowek, przemyst
lal X4CrNiMo16-5-1 1.4418 X4CrNiMo165 ~ X4CrNiMo16-5-1 5165M 2387 <0,06 <0,70 <1,50 <0,04 <0,015 <0,02 15,00-17,00 0,80-1,50 4,00-6,00 700 900-1100 16 280-340 chemiczny, energetyczny, morski, stoczniowy, lotniczy, kriogeniczny. Wysoki stopiei odpornosci na korozje w Sr i gresywnym oraz wytrzy Sci (b. dobre wtasciwosci mechaniczne). Spawalna.
o 18-
w X5CrNi18-10 14301 owigng  XRONUEN0 - 308 oscheno  sus3os 33 0Cr18Ni9 <0,07 <1,00 <2,00 <0,045 <0,015 <o 17,00-19,50 8,00-10,50 190 500-700 a5 215 Jak dla stali 1.4541 na czesi glebokottoczne. Spawalna.
=
; X8CrNis18-9 1.4305 f((foccrp',\',fgfg 3 303 SUS 303 2346 Y1Cr18Ni9 <0,10 <1,00 <2,00 <0,045 0,15-0,35 <01 17,00-19,00 8,00-10,00 Cu1,00 190 500-750 35 230 Czesci maszyn dla przemystu spozywczego, mleczarskiego, poligraficznego, farbiarskiego, papierniczego, witdkienniczego. Niespawalna
=
g X2CrNi19-11 1.4306 00H18N10 X2CrNi19-11 304L 03Ch18N11 SUS 304 L 2352 00Cr19Ni10 <0,030 <1,00 <2,00 <0,045 <0,015 <0,1 18,00-20,00 10,00-12,00 180 460-680 45 215 Jak dlastali 1.4541 na czesci urzadzen pracujacych w Srodowiskach o duzym zagrozeniu korozja migdzykrystaliczna. Spawalna.
a.
8 X2CrNi18-9 1.4307 (3041) (SUS 304 1) <0,030 1,00 <2,00 <0,045 <0,015 <01 17,50-19,50 8,00-10,00 175 450-680 45 215 Jak dla stali 1.4541. Spawalna.
O . .
Z X10CrNi18-8 14310 1H18N9 XI0CINIBS3 301 SUS 301 2331 L 0,05-0,15 <2,00 <2,00 <0,045 <0,015 <011 16,00-19,00 <0,80 6,00-9,50 195 500-700 40 230 Jak dla stali 1.4541 na czesci niespawane lub obrabiane cieplnie (przesycane) po spawaniu. Spawalna, po spawaniu zalecane przesycanie.
< X12CrNi17 7 (1Cr17Ni7)
3 XSCrNiMot7-12-2 14401 | OHTN2m2r pQNIMelZ-2-2 5y sUS 316 B33 OCrNiMo2 | <007 1,00 <2,00 <0,045 0,015 <01 1650-1850  2,00-250  10,00-13,00 200 500-700 40 215 Jak dla stali 1.4404. Spawalna.
uwr
- . X2CrNiMo17-12-2 : Do budowy urzadzeri o Sciance grubszej niz 20 mm pracujacych w srodowiskach o duzym zagrozeniu korozjg miedzykrystaliczng oraz w obecnosci niektérych bardzo agresywnych chlorkéw;
8 X2CrNiMo17-12-2 1.4404 00HT7N1AMZ  “y5¢iNiMo17 13 2 316 L SUS 316 L 2348 00Cr17Ni14Mo2 <0,030 £1,00 <2,00 <0,045 <0,015 <0,11 16,50-18,50 2,00-2,50 10,00-13,00 200 500-700 40 215 w niektorych weztach produkgji mocznika. Nie nalezy stosowaé w obecnosci kwasu azotowego. Spawalna.
w
" =
(@) g X3CrNiMo18-14-3 1.4435 X2CrNiMo18 14 3 316 L 03Ch17N14M3 SUS 316 L 2353 00Cr17Ni14Mo2 <0,030 <1,00 <2,00 <0,045 <0,015 <01 17,00-19,00 2,50-3,00 12,50-15,00 200 500-700 35 215 Czesci maszyn o wysokich wymaganiach odpornosci na korozje dla przemystu wiékienniczego, celulozowego, na aparature do wyrobu wiékien celulozowych, sztucznego jedwabiu. Spawalna.
X =
; E X3CrNiMoN17-13-3 1.4436 )§(35Cgrl‘“ %%1177- 13-33 316 SUS 316 2343 0Cr17Ni12Mo2 <0,05 <£1,00 <2,00 <0,045 <0,015 <0M 16,50-18,50 2,50-3,00 10,50-13,00 200 500-700 40 215 Czesci maszyn o wysokich wymaganiach odpornosci na korozje dla przemystu widkienniczego, celulozowego, na aparature do wyrobu widkien celulozowych, sztucznego jedwabiu. Spawalna.
wv
L = . .
A < xacmivols-1s-4 14438 oy | sml SUs317L 267 NGO | <0030 <1,00 <2,00 0,045 0,015 <o 17501950 3,00-400  13,00-16,00 200 500-700 a0 215 Aparatura dia przemystu celulozowego i chemicznego. Spawalne.
o
g X2CrNiMoN17-13-5 1.4439 X2CrNiMoN17-13-5 (317 LN) (SUS 317 LN) <0,030 <£1,00 <2,00 <0,045 <0,015 0,12-0,22 16,50-18,50 4,00-5,00 12,50-14,50 280 580-800 35 250 Czesci maszyn dla przemystu chemicznego pracujace przy wysokiej temperaturze i duzym stezeniu chlorkéw. Spawalna.
o .
XINiCrMoCuN25-20-7  1.4529 Wit B <0,020 <0,50 <1,00 <0,030 <0,010 015-0,25  19,00-21,00 6,00-7,00  24,00-26,00  Cu0,50-150 300 650-850 40 250 Elementy majace kontakt z woda morska, wymienniki ciepta pracujace w srodowisku kwasu siarkowego, fosforowego, chlorkow. Spawalna.
X1INiCrMoCu25-20-5  1.4539 0H22N24M4TCu  XINiCrMoCu25-20-5 Ngs":,% 4 2562 <0,020 <0,70 <2,00 <0,030 <0,010 <0,15 19,00-21,00 4,00-5,00 24,00-26,00 Cu 1,20-2,00 230 530-730 35 230 Elementy pracujgce w srodowisku kwasu siarkowego, fosforowego, mréwkowego i chlorkéw. Spawalna.
O0H18N10T 06Ch18N10t 0Ti Urzadzenia dla przemystu chemicznego i azotowego: wieze absorpcyjne, wymienniki ciepta, zbiorniki do kwaséw, rurociagi i inna aparatura spawana; urzadzenia dla przemystu lakierniczego i farmaceutycznego: autoklawy,
X6CINITI18-10  1.4541 JHISNST  X6CrNiTit8-10 321 §§§§3§ﬁ1}§t§ sus 321 2337 qonehnon <0,08 <1,00 <2,00 <0,045 <0,015 17,00-19,00 900-1200  Ti5xC<070 190 500-700 40 215 miszadia oty deslajne; czsét pompm. i 08 pracy wkiabnyh wodach 2yboWyEh  PrZGySI WEEIOWYT:  preemySi sporywCzy warzywriczym na 2one na cziatanie agresywnych
X1CrNiMoCuN20-18-7  1.4547 * S l3]1"£§5 4 2378 <0,020 <0,70 <1,00 <0,030 <0,010 0,18-0,25 19,50-20,50 6,00-7,00 17,50-18,50 Cu 0,50-1,00 300 650-850 35 260
X6CrNiNb18-10 1.4550 0H18N12Nb X6CrNiNb18-10 gﬂ 08Ch18N12B SUS 347 2338 0Cr18Ni11INb <0,08 1,00 <2,00 <0,045 <0,015 17,00-19,00 9,00-12,00 Nb10xC<1,00 205 510-740 40 230 Jak dla stali 1.4541 dla wyzszych wymagaii odpornosci na korozje, czeéci do gtebokiego ttoczenia. Spawalna.
. . H17N13M2T q . q q 0Cr18Ni12MO2Ti . W medycynie na faczniki do taczenia kosci, urzadzenia farbiarskie, aparature przy wyrobie celulozy (np. metoda siarczynowa), w przemysle wtdkienniczym, w przemysle chemicznym
X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 HISN1OMT X6CrNiMoTi17-12-2 316 Ti 10Ch17N13M2T  SUS 316 Ti 2350 DCr"I'SNi1I2M02CuI2 <0,08 1,00 <2,00 <0,045 <0,015 16,50-18,50 2,00-2,50 10,50-13,50 Ti 5xC<0,70 200 500-700 40 215 i spozywczym przy wysokich wymaganiach odpornosci na korozje. Spawalna.
E X2CrNiN23-4 1.4362 * X2CrNiN23-4 Séjz";sm 2327 <0,030 1,00 <2,00 <0,035 <0,015 0,05-0,20 22,00-24,00 0,10-0,60 3,50-5,50 Cu 0,10-0,60 400 600-830 25 260 Wysoko obciazone mechanicznie czgsci maszyn i aparatura dla przemystu chemicznego. Potaczenie odpornosci na korozje i wysokiej wytrzymatosci na rozciaganie. Spawalna.
E
g W i , czesci i 6 $le chemi b - , cel , elektrowni kie, zakk i kiej.
DE X2CNiMoN2s-7-4 14410 % X2CrNiMoN25-7-4 532750 2507 0,030 <1,00 <2,00 <0,035 <0,015 0,20-0,35  24,00-2600  3,00-450  6,00-8,00 530 730-930 25 290 R ﬁ:,if,;',g‘;':;,;;g;",‘;';;;":,:lg;zkf;;;vgg;,;:;‘;;g{n'gsgaﬂ°"“° E22RVILICEILICZonY I SIS eSO RS ek atviocsaian ety ea ki)
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S2  XBONIMON2-52 14460 e e SUS 3291 2324 0Cr26NisMo2 <0,05 1,00 <2,00 <0,035 <0,015 0,05-020  2500-2800  130-2,00  4,50-6,50 460 620-880 20 260 ;',V;g;;ggzvyg;Vyggﬁgm,{jggfgg'kzvvvymgpm:;e T S a ey R A el I e Ry W Gl S s el e oy R e T B
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=
% X2CrNiMoN22-5-3 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 S¥1'\8|33 SUS 329 J3L 2377 <0,030 <1,00 <2,00 <0,035 <0,015 0,10-0,22 21,00-23,00 2,50-3,50 4,50-6,50 450 650-880 25 270 Czesci maszyn dla przemystu chemicznego i petrochemicznego wysoko obcigzone mechanicznie pracujgce w srodowisku silnie korozyjnym np. kwas siarkowy. Spawalna.
= X45CrSio-3 1.4718 H9S2 X45CrSi9-3 HNV3 40Ch9s2 SUH1 4Cr9si2 0,40-0,50 2,70-3,30 <0,80 <0,040 <0,030 8,00-10,00 <0,60 700 900-1100 14 2%1??2 Zawory wylotowe oraz silnie obciazone zawory wlotowe silnikéw spalinowych samochodowych i motocyklowych. Spawanie nie zalecane. Zaroodporna w powietrzu do ok. 850°C.
P — hanicznie caeéci d ferze gazow utleniaiacych i zawierajacych zwiazki siarki,jak  kotpaki, oW br Ao
X10CrAISi13 14724 H13JS Xi0cralls 10Ch13sJu <012 0,70-1,40 <1,00 <0,040 <0,015 12,00-14,00 AI0,70-120 250 450-650 15 192 L T R e e e,
X10CrAlSi13 - ! ! - - - ' ' ! ! po spawaniu wyzarzanie w temp. 750-800°C i studzenie w powietrzu. Zaroodporna w powietrzu do ok. 9%0”(.
w X10CrAISi18 14742 H18JS AL 15Ch18SJu SUH21 (1Cr19AI13) <012 0,70-1,40 <1,00 <0,040 <0,015 17,00-19,00 A10,70-120 270 500-700 2 m Eaarﬁ‘ﬁﬁﬁ'i"a',?éfa"t%v’??c‘?é"c'i‘szd‘s'?a‘r’e ‘&'o”r'rf:s’Sf‘;s’&'c‘fn?,‘iﬁ'ﬁéﬂgr“,%?ﬁfii’vﬁ,’p%vép“éle'b'f‘a‘§3§§(;€ﬂ§£§'§§¥y‘,"é§”§'§‘.’z"ér‘.{f‘.i'ﬁ'i'v’fa"é;"s’;%z@?’ R e A0 a T veyrap Sforote do Wruenpery Kottow
E X10CrAlSi18 - ! ! - - - ! ! ' ! rzed i podczas spawania wymagane podgrzewanie, po spawaniu wyzarzanie w temp. 750-800°Cii studzenie w powietrzu. Zaroodporna w powietrzu do ok. 1050°C.
2 Namato (:’bciqiqne me.chanicgzr;li; przeznaczonf do pracy %N.atmosterzedgaéévtv llltlgni.aji:ych igza.witlerg'qcychdzwiqﬁl.(i siarki, ja:‘k: plyt dentne, mulfle, szy{r‘\y, r}l’lsztg i innde czesci piecow grzewczych, n
= = = - - a g 3 i g g poagr
E X18CrN28 1.4749 (H25T) X18CrN28 (446) (SUH 446) 2322 0,15-0,20 <1,00 1,00 <0,045 <0,015 0,15-0,25 26,00-29,00 Al 0,70-1,20 280 500-700 15 217 Egcsz&’;v'&"an?u“‘fvyﬁ?f;’.i?ef,ﬁec.h p"J;sf:)l_'-"s%eoqgriﬂs?Jg%n%:ewt;’gmr:"ﬂ Zaﬂmgzgoarﬂ;ﬂwa:ml  czesdi painikow, 2amuchiwaczy sadzy, osfony termoelementow. Przed i podezas wymagane podg|
L § Na mato obcigzone mechanicznie czesci przeznaczone do pracy w e gazow utleniajacych i ierajacych zwigzki siarki, jak szyny, kotpaki, rury do piecow przemystowych; czesci z dporne
= B X10CrAISi25 1.4762 H245 X10CrA|24 446 (SUH 446) 2322 <012 0,70-1.40 <1.00 <0,040 <0,015 23,00-26,00 Al 1,20-1,70 280 520-720 10 223 kottow parowych i aparatow; czesci suszarek do mas plas&czny(h, komor prozniowych, podpory dla podgrzewaczy pary, czesci zdmuchiwaczy sadzy. Przed i podczas spawania wymagane podgrzewanie,
oc B ' X10CrAlSi25 ( ) ( ) = ' ! . = - ! ! ! ! . po spawaniu wyzarzanie w temp. 750-800°C i studzenie w powietrzu. Zaroodporna w powietrzu do ok. 1200°C.
8 1 7362** H5M 1)%1C2I‘CMR/}955 1CrsMo <0.15 <0,50 <0.50 <0,035 <0,030 4.50-6,00 0.45-0,60 <050 215 390 2 170 SZgﬁéi do sparatury krakingu ropy nafto‘avej, aparatury do uwodornienia wegla, syntezy700 75'o'c czejci kupt ow, koithiwgarowych, sprezyny z\aml:n%esgécw, topatki turbin, czesci pomp itp.
. rivio =Y U, SU, U, U, 12U~0, 42=U, U, rzed i podczas spawania wymagane podgrzewanie, po spawaniu wyzarzanie w temp. 700-750°C i studzenie w powietrzu. Zaroodporna w powietrzu do ok. 650°C.
(o]
o .
o X15CrNiSi20-12 1.4828 H20N1252 X15CrNiSi20-12 309 20Ch20N14S2 SUH 309 1Cr20Ni14Si2 <0,20 1,50-2,00 <2,00 <0,045 <0,030 <01 19,00-21,00 11,00-13,00 230 500-750 30 223 Czesci obcigzone mechanicznie, pracujgce w wysokich temperaturach. Spawalna. Zaroodporna w powietrzu do ok. 1050°C.
oc
X12CrNi23-13 éci obcigz iczni i i k dporna j &ci icznej
= X12CrNi23-13 14833 (H23N13) )572%{“#222341{42 300 SUS 3095 0Cr23Nif3 <0,15 <1,00 <2,00 0,045 0,030 <01 22,00-24,00 12,00-14,00 210 500-750 2 192 L pornajest sto na czesci aparatury chemicznej. Spawalna.
e X15CrNiSi25-21 314 ey Silnie obcigzone mechanicznie czesci urzadzeni do konwersji metanu, pirolizy gazow, hydrogenizagji, urzadzenia dla przemystu szklarskiego, kosze do wypalania porcelany, czesci aparatury
X15CrNisi25-21 14841 H25N2052 X15CrNiSi25 20 310 20Ch25N2052 SUH 310 1Cr25Ni205i2 <020 1,50-2,50 <2,00 <0,045 <0,030 <om 24,00-26,00 19,00-22,00 230 550-800 30 223 pracujacej pod bardzo silnym obciazeniem mechanicznym w wysokich temperaturach. Spawalna. Zaroodporna w powietrzu do ok. 1150°C.
w k% CrNi25 20 . Czesci obcigzone mechanicznie, pracujace w wysokich temperaturach. Jako stal | dporna jest na czeici aparatury chemicznej do konwersji metanu, pirolizy gazéw. Spawalna.
2 1.4843 H23N18 : 2Cr25Ni20 <0,20 <1,00 <1,50 <0,045 <0,030 22,00-25,00 17,00-20,00 295 >540 35 192 7 i °
N X16CrNi25 20 ' ' ' ' b ' ' . 4 Zaroodporna w powietrzu do ok. 1050°C.
(Y]
> 9K A . . . doornai - I " Lo 6w i
E X8CrNi25-21 1.4845 (H23N18) ))5182Ccl‘:\:\h2255 gl 310 20Ch23N18 sSljjsHﬁ;I)Os 2361 <0,10 <1,50 <2,00 <0,045 <0,030 <01 24,00-26,00 19,00-22,00 210 500-750 35 192 %;E:;ldc;l;crll?:wzénvsg?ﬂlcéglsi(%;#%c.e w wysokich temperaturach. Jako stal p jest na czesci aparatury chemicznej do konwersji metanu, pirolizy gazéw. Spawalna.
w
~ o
é X12NiCrSi35-16 1.4864 H16N3652 );(122@:(':“:55"3356-: g 330 SUH 330 1Cr16Ni35 <0,15 1,00-2,00 <2,00 <0,045 <0,030 <01 15,00-17,00 33,00-37,00 230 550-800 30 223 Silnie obciazone mechanicznie czesci piecéw do obrébki cieplnej, wypalania porcelany i wyrobéw ceramicznych. Spawalna. Zaroodporna w powietrzu do ok. 1100°C.
X10NiCrAITi32-21 1.4876 i:gm:g’:ﬁ:;g-zzg B 163 NCF800(TP) <0,12 <1,00 <2,00 <0,030 <0,015 19,00-23,00 30,00-34,00 L‘ %‘!|55-_%’66% 210 500-750 30 192 Elementy aparatury dla przemystu ropy naftowej, do przerébki plastycznej na zimno. Spawalna. Zaroodporna w powietrzu do ok. 1100°C.2
X10CrNiTi18-10 1.4878 X;?z%my:‘?s-;o 321 SUS 321 (2337) 1Cr18Ni9Ti <0,10 <1,00 <2,00 <0,045 <0,030 17,00-19,00 9,00-12,00 Ti 5xC<0,80 210 500-750 40 192 Silnie obciazone mechanicznie czesci piecow do obrébki cieplnej. Spawalna. Zaroodporna w powietrzu do ok. 850°C.
H18N9S 0,10-0,20 0,80-2,00 <2,00 <0,045 <0,030 17,00-20,00 8,00-11,00 275 >570 40 192 Obcigzone mechanicznie czesci piecow do obrébki cieplnej. Spawalna. Zaroodporna w powietrzu do ok. 850°C.

Dane w tabeli maja charakter orientacyjny.

LEGENDA

1. * - stale opatentowane 2. »x - obowiazuje tylko dla DIN 3. W nawiasach podane sg najblizsze odpowiedniki gatunkéw. 4. sktad chemiczny stali wg EN 5. kursywa - wiasnosci mechaniczne po ulepszaniu cieplnym
(jezeli stal nie wystepuje to wg PN)



